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' 344 %ST 869 860 769 Base frame 80x40x3 and 30x30x2
E—‘I 350 is to be welded all around Sm
520 643 719 23 1 pad_2
22 2 pad_1
3200 21 1 left pad
20 2 front pad
19 2 ear 3 C
18 2 ear_2
17 30 ear_1
A(l:4) B(1:2) C(1:4) D(1:2) E-E (1:10) 16 | 880.000 mm _|DIN1026 - U 40x20 - 440
' 15 512.000 mm  [ISO 4019 - 30x30x2 - 512
\ s Al brackets 14 440.000 mm  |ISO 4019 - 30x30x2 - 440 |
(frame inner surface) 13 920.000 mm  |ISO 1035/3 - 40 x 10 - 460
P a3 12 6032.074 mm  |ISO 4019 - 30x30x2 - 3016.037
a3 . 11 3980.000 mm |ISO 4019 - 30x30x2 - 1990
M) B N — 10 2208.764 mm  |ISO 4019 - 30x30x2 - 1104.382
9 194.000 mm  |ISO 4019 - 30x30x2 - 97
8 520.000 mm  [ISO 4019 - 30x30x2 - 520 B
a4 - \ ] i 7 1378.000 mm  |ISO 4019 - 30x30x2 - 689
ﬂ/; —1 6 2300.000 mm  [ISO 4019 - 30x30x2 - 460
- / / 5 624.000 mm  |ISO 4019 - 30x30x2 - 312
4 440.000 mm  |ISO 4019 - 80x40x3 - 440
a3 a1.5| 5x50 — 3 6320.000 mm |ISO 4019 - 80x40x3 - 3160 —
- 2 520.000 mm  [ISO 4019 - 80x40x3 - 520
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